[bookmark: _GoBack]自动灌装封尾机的维护保养方法
　　自动灌装封尾机的维护保养关键在于坚持日常清洁、定期深度保养与规范操作，以保障设备长期稳定运行‌。做好维护不仅能减少故障停机，还能有效延长设备使用寿命，确保灌装精度和封尾质量始终如一。
 
　　日常维护是基础，需做到“三及时”：
 
　　每天生产前后，要及时‌清洁设备‌，用干布或浸有酒精的棉布擦拭灌装头、封尾钳口、回转盘等关键部位，清除残留膏体或液体，防止腐蚀部件或堵塞管路。
 
　　要及时‌检查连接状态‌，确认电源、气管、水管接头无松动，急停按钮功能正常，气动系统滤水器无积水、油雾器油位充足。
 
　　要及时‌润滑传动部件‌，对齿轮、轴承、链条、凸轮等运动部位按周期加注专用润滑油或润滑脂，保持运转顺畅，减少磨损。
 
　　每周需进行一次‌核心部件检查‌：重点查看灌装系统的密封圈是否老化变形，避免漏液导致计量不准；检查封尾温控是否稳定、封口刀有无磨损，确保封尾严密不漏；同时清洁光电传感器镜头，保证对标精准，避免图案错位。
 
　　每月应执行‌深度保养‌：拆洗灌装泵、料缸等内部组件，彻底清除积料；校准灌装精度(误差应控制在±1%以内)和封尾温度参数；检查电机运行有无异响、电气线路是否老化，并紧固各部位螺丝。
 
　　此外，操作习惯直接影响设备寿命，务必做到“三不”：
 
　　‌不超载运行‌，避免设备长期高负荷工作加速损耗；
 
　　‌不混用物料‌，更换产品时必须彻底清洗管路，防止交叉污染或化学腐蚀；
 
　　‌不擅自拆修‌，遇到复杂故障应联系专业售后处理，避免误操作扩大损坏。
